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Vazenizdkaznici, obchodni prdtelé, 2003 jaro 2003 - zalozeni brusirny, vystavba

Je ndm potésenim, Ze Vdm touto cestou muizeme predstavit vyrobni haly
nase kompletnisluzby aservis strediska brusirna, kterd jejiz od
roku 2003 nedilnou soucdstiobchodnifirmy CKP Chrudim a.s. 2003 podzim 2003 - nakup prvnich manualnich
a CNC brusek
2003 zima 2003 - instalace méficiho a kontrol-

niho zafizeni Zoller

2004 - 2009 nakup 3 ks CNC brusek a brusky na kulato

2005 laserové znaceni a popisovani, certifikace
procesu vyroby ISO 9001

2009 - 2010 dopad finan¢ni krize, stabilizace brusirny
Hlavnim predmétem nasi ¢innosti je navrh, vyvoj, vyroba NG 5 EONE personalni a technologicky rozvoj
arenovace rotacnich a stacionarnich reznych nastroju pro
tiiskové obrabénive strojirenstvi. 2013 -2014 nakup orovnavaci a profilové brusky
Ke kazdému z Vas uplatiujeme kompletni individualni a CNC ostficky
pfistup. Na zakladé osobnich konzultaci a poskytnutého
vykresu dilce navrhneme novy nastroj, vyrobime anasled- 2015 -2016 zahajeni vystavby a dokonceni nové
né také otestujeme pfimo ve Vasem vyrobnim procesu. Po vyrobni haly
odladéni a optimalizaci findlnich feznych podminek
nastroje a oboustranném odsouhlaseni obchodnich pod- 2016 - 2019 investice do CNC strojdi - brougeni na

minek ovsem nase sluzby nekonci.
kulato a ostficky

Diky nasi siti obchodné — technickych zastupcl zajistuje-
me kompletni servis po celou dobu Zivotnosti nastroje,

véetnd jehopovlakovani. 2020 investice do technologii a odborného

rastu 22 zameéstnanct

VYROBNI SORTIMENT

/ Nastroje jsou navrzeny dle Vasich specifickych pozadavkd, kdy findlnim vystupem je volba
ﬁ spravnéhotypu, tvarua mikrogeometrie nastroje s ohledem na obrabény material.

S nasimi nastroji Vam nabizime vlastni dlouholeté aplika¢ni zkusenosti véetné optimalni
volby strategie obrabénia stanoveniteznych podminek pro danou aplikacnioblast.

il

Nastroje pro frézovani Nastroje pro obrabéni otvoru Stacionarni a specialni nastroje

@ standardni, kulové, toroidni, HFC, @ vrtéky, stupriovité a tvarové @ nastroje pro soustruznické automaty
kuzelové a hrubovaci frézy vrtaky, vysoce presné vrtaky @ navrh a vyroba soustruznickych

@ zavitove frézy, T-frézy, modulové @ kombinované tvarové a obrazecich drzakd na VBD
a rybinové frézy vyhrubniky a vystruzniky @ navrh a vyroba frézovacich drzakd
specialni tvarové frézy dle ® navrtavaky, tvarové zahlubniky naVBD
vykresové dokumentace @ Uprava polotovard standardnich VBD
Uhlové, radiusové a zpétné specialni nastroje pro vyvrtavaci
srazece hran operace

® gravirovaci jehly, odjehlovaci hroty
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@ VYROBNI TECHNOLOGIE

@ Moderni technologické vybaveni a kvalitni dodavatelé vstupnich polotovart jsou pouze zakladnim
predpokladem kvality findlniho nastroje.

.Y Klademe duraz na zavadéni modernich dokoncovacich technologii a operaci, které zadsadné ovliv-
nuji zivotnost a finalni podobu mikrogeometrie feznych nastroj.

® Nasi prioritou je neustala podpora odborného ristu nasich pracovnikd s cilem zvysovat Uroven
vlastniho vyvoje a vyzkumu navrhovanych technickych feseni.

Vyroba renovace a brouseni tvari
5-0sé CNC ostricky

® Saacke UW IE

® Saacke UW IF

Veskeré procesy ve firmé
CKP Chrudim a.s.

vcetné stfediska brusirna
spliuji pozadavky
systému fizeni jakosti

dle

CSN EN 1SO 9001 : 2015

Brouseni na kulato

® Kellenberger Kel-Vista
UR175/1000
® Reinecker SF 40

Dalsi technologicka zaFizeni

® nastrojové brusky a prislusenstvi
na klasické ostreni

délicka TK polotovar(
orovnavaci a profilovaci bruska
vyvazovani brusnych kotoucu
laserové znaceni a popisovani
kontrolni a méfici pristroje Zoller

Vysledkem propojeni dil¢ich techno-
logickych operaci je vyrobeny nastroj,
ktery ma v nasem systému svoji jedine¢nou
identifikaci.

Na prani zakaznika vyhotovime rozmérovy
protokol nastroje, ktery je prilozen a expe-
dovan s nastrojem.




NABIDKA SLUZEB

Stredisko brusirna ma plnou a aktivni podporu celého obchodné - technického tymu firmy CKP Chrudim a.s. - tradi¢ni ¢eské
obchodni firmy plsobici jiz 30 let na cesko-slovenském trhu v oblasti vyroby a dodavek presnych nastroji a naradi pro Siroké
spektrum aplikaci prevazné ve strojirenské vyrobé.

Obchodni c¢innost a zakaznicka podpora

preferujeme individualni pristup k zakaznikovi

aktivni sit 12 obchodné-technickych zastupct

pravidelné navstévy a konzultace zastupct brusirny
kompletni servis ostreni, renovace a povlakovani nastroju
pravidelny systém svoz( nastroju dle prani zakaznika
standardni a zakazkova vyroba nastroju

Uprava nastroju dle potieb zdkaznika

dlouholeté zkusenosti se spravou vydejnich automatt
toolbox sluzba - konsignace, dostupnost, 100% kontrola piijmU a vydeja nastrojd
zakazkové brouseni na kulato

laserové popisovani soucasti

Snaha o dosazeni co nejlepsich aplikac¢nich vysledkd unasich zakaznik( nds dovedla k tizké a dlouhodobé spolupracis firmou
SHM Sumperk, ktera je nasim partnerem v oblasti vyzkumu a vyvoje novych PVD povlak(. Naseimpulsy a zpétna odezva od
zakaznikd z praxe, aktivni poradenstvi v oblasti PVD povlaku a vyuziti nejmoderné;jsich technologii Uprav ndstrojl pred a po
povlakovani ze strany SHM Sumperk jsouzakladem pro vzajemny prospésny partnersky rist.

Technologicko-technicka podpora

® objektivni odborné poradenstvi v oblasti Sirokého spektra problematiky triskového obrabéni
navrhy technologii obrabéni, sou¢asné spojené s prezentaci nasich reseni

vyhotoveni vykresu a cenové nabidky specialnich nastrojd do 2 kalendarnich dnu
moznost aktivniho vyuziti 4 CAD/CAM specialistl obchodni podpory CKP Chrudim a.s.
vlastni vyvoj a sledovani nejnovéjsich trendti v oblasti nastroji podporen 2 technology
brusirny

DIALOG - poradani seminait zamérenych na prohlubovani znalosti o PVD povlacich,
technologiich a aplikacich

zajistujeme rozbory materiald a analyzy struktury povlaku

Dodatkova sluzba - rektifikace feznych hran

Jednou znabizenych sluzeb, ktera podstatné zvysuje zZivotnost nastrojq, je rektifikace rezné hrany. Ta probiha v omilacim
zarizeninebo technologii mokrého piskovani.

Pfinos upravy PRED REKTIFIKACI BRITU PO REKTIFIKACI BRITU
® optimalizace zaobleni bfitl a hran

® snizeni drsnosti povrch(i

@ lepsi adheze povlaku

® zvysend vykonnost nastroje

@ ZVy$ena uZitna hodnota nastroje

Kontrolni méreni provedené rektifikace ndastroje
provadime na zafizeni Alicona InfiniteFocus G5.
Prednosti tohoto pristroje je spolecné méreni
topografieidrsnosti povrchuatojak ve 2D, takive 3D.
Namérené tdaje je mozné zaznamenat jak ve formé
nazornych protokold, takijako pocitacové 3D modely.




KOMPLETNI SERVIS OSTRENI, RENOVACE A POVLAKOVANIi NASTROJU

Stredisko brusirna disponuje nejnovéjsim softwarem na ostreni rotacnich a staciondrnich nastrojd. Provadime ostreni nejen
vlastni produkce, alei sirokého spektra dalsich vyrobct tvrdokovovych nastroj.

Pruzné reagujeme na nové trendy vyvoje geometrii nastrojd. Nasi snahou je kazdy nastroj opatfit originalnim vybrusem. Diky
nasemu dlouholetému know-how a softwarové vybavenosti pii preostieni zachovavame a u novych nastrojii doporucujeme
specialni geometrie jako jsou nerovhomérné déleni britu, diferencnisroubovice, vlasové valcové fazetky, slozené spirdly atd.

PRAVIDELNY SV0Z
PRIJEM ZAKAZEK

PRAVIDELNY ROZV0OZ
ZASILKOVA SLUZBA
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MERENI
- protokol
- popis nastroje

Schéma priibéhu zakazek ve stredisku Brusirna
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OSTREN{ NASTROJU

- Uprava reznych hran
- Upravy nastrojd dle poZadavku
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- vystupni kontrola

POVLAKOVANI NASTROJU

- rektifikace reznych hran

- aplikace optimalniho PVD povlaku

- lesténi po povlakovani

Doplitkové informace k ceniku brouseni a povlakovani

@ ceny ostfeni nastrojl s jinymi rozméry nez uvedenymi v tabulkach se fidi hodinovou sazbou
a jsou zaslany formou nabidky

@ ceny jsou uvedeny pro standardné opotfebené nastroje do 0,5 mm

dodatecnych sluzeb

pro nastroje v dlouhém a extra-dlouhém provedeni je nartst ceny 30%

pfiplatek za zhotoveni zakazky do 24 hodin + 30%

pfiplatek za zhotoveni zakazky béhem pracovni smény + 100%

cena ostreni specidlnich nastroju je stanovena na zakladé individualni cenové nabidky

u nestandardnich nastroju (napt. nastroje na dievo, soustruznické noze atd.) se vysledna
cena opét stanovuje dle individualni cenové nabidky

dodaci termin brouseni a povlakovani 5 - 7 dni

béZny termin povlakovani do 3 dnd - moznost vyuziti Turbo terminu povlakovani do 24 hodin
sluzby, skoleni a poradenstvi obchodné-technickych zastupct zdarma

svV0z a rozvoz nastroju zdarma

u nastroju vice poskozenych nebo ulomenych se pocitaji pfiplatky za krdceni a obnovu tvaru - viz cenik

moznost stanoveni individualnich obchodnich podminek a slev po dohodé s obchodné-technickym zastupcem firmy



@ OSTRENi VHM A PM/HSS NASTROJU NA CNC BRUSKACH

Frézovaci nastroje VHM + PM/HSS

primér frézy stopkové frézy kulové kopirovaci
nstroje 2 -3 brity 4 bity 5-6brith | 8avicebfiti | 2-3bfity | 4-5bfitd | 6avice britl
1-29 190 K& 225 K¢ 330 K¢ 360 K¢

3-5 175 Ke 195 K¢ 250 K& 320 K& 295 K¢ 325 K¢ 390 K¢
6-10 180 K& 215 Ke 265 K& 330 K& 315 Ke 345 K& 415 Ke
11-15 195 K¢ 225 K¢ 295 K& 365 K¢ 345 K¢ 425 K¢ 490 K&
16 -20 280 K¢ 300 K¢ 345 K¢ 415 K¢ 425 K& 455 K& 525 K&
21-25 285 K¢ 325 K¢ 400 K& 480 K& 490 K& 580 K¢ 645 K¢
26 -32 345 K¢ 364 K¢ 455 K¢ 525 K& 625 K¢ 725 K& 800 K&

Frézovaci nastroje VHM + PM/HSS
primér frézy rédiusové — toroidni frézy kuzelové hlavicky frézovaci vyménné (Multimaster, Minimaster) frézy vyduté

ndstroje 2 -3 biity 4 biiity 6avicebfitl | rovné celo |radius, kulové ¢.| ostré celo toroidni kulové srézeci, navrt. 4 biity
1-29 330 K¢ 385 K¢
3515 295 K¢ 325K¢ 390 K¢ 400 K¢ 570 K¢ 245 K¢ 345 K¢ 345 K¢ 225 K¢ 415 K¢
6-10 315 K¢ 345 K¢ 435 K¢ 435 K¢ 715 K¢ 265 K¢ 395 K¢ 365 K¢ 230 K¢ 435 K¢
11-15 345 K¢ 425 K¢ 490 K¢ 570 K& 990 K¢ 275 K& 475 K¢ 395 K¢ 245 K¢ 530 K¢
16 -20 425 K¢ 455 K¢ 525 K¢ 625 K¢ 1025 K¢ 350 K¢ 505 K¢ 475 K¢ 330 K¢ 545 K¢
21-25 490 K¢ 590 K¢ 645 K¢ 725 K¢ 1105 K¢ 375 K¢ 630 K¢ 540 K¢ 335K¢ 635 K¢
26-32 625 K¢ 725 K¢ 800 K¢ 880 K¢ 1485 K¢ 415 K¢ 785 K¢ 675 K¢ 395 K¢ 770 K¢
Vrtaci nastroje VHM + PM/HSS
vrtaky hroty vrtaci stupfiové ndstroje kopinaté vrtaci desticky ostatni vrtaci pilotni hroty

priimér specialni specialni rozmér cena rozmér cena
niswoje | 2-3bity | abity | @ORECE | standachi | @y | 2supné | 3supne | [10.00-20.00 | 315Ke | [10.00-2000 [ 315K
sprintnmax) sprintmax) 20.01-29.00 | 370K¢ 20.01 -25.00 [ 505 K¢
do5 130 K¢ 155 K¢ 275 K¢ 150 K¢ 295 K¢ 315K¢ 470 K¢ 29.01-35.00 | 425K¢ 25.01 - 30.00 565 K¢
do 8 145 K¢ 200 K¢ 325K¢ 170 K¢ 345 K¢ 400 K¢ 600 K¢ 35.01-45.00 | 470K 30.01-35.00 | 625K¢

do 12 180 K¢ 245 K& 365 K& 200 K& 385 K& 490 K¢ 735 K¢ 45.01-55.00 | 500 K¢ 35.01-40.00 | 745K<
do 15 235 K¢ 290 K& 400 K& 255 K& 425 K& 580 K& 870 K& 55.01-65.00 | 535K¢ 40.01-45.00 | 805K¢
do 18 300 K& 325 K¢ 480 K& 335 K& 500 K& 645 K¢ 970 K& 65.01-78.00 | 655K¢ 45.01-50.00 | 865K¢
do 20 330 K¢ 350 K& 505 K& 350 K& 530 K& 700 K& 1050 K¢ 78.01-90.00 [ 725K¢& 50.01-55.00 [ 925K¢&
do 23 365 K& 385 K¢ 545 K& 385 K¢ 570 K& 770 K& 1150 K¢ 90.01-110.00| 790K¢ 55.01-60.00 | 985K¢
do 25 385 K¢ 425 K& 615 K& 405 K& 635 K& 800 K& 1225 Ke 110.01-130.00| 855 K¢ 60.01 -65.00 | 1045K¢
130.01-150.00| 925K¢ 65.01-70.00 | 1105K<

Ostatni VHM + HSS/PM nastroje nad 150 990 K¢ nad 70 1165 K&
;1
hroty vrtaci NC néstroje srazeci, odjehlovac s zéhlubnik zavitniky
primér © Y vystruzniky - pimé, frézy

DORMER JPRAMET ndstroje navrtavaky 20°-120 kuzelovy S lamacem, Zivitoré
rozmér cena 2bity | 2-3biity | 4avicebfith | 4-5biith | 6avicebiita | 3 biity spirdlové

11.91-15.00 | 325K¢ ’ do5 135 K¢ 225 K¢ 135 K¢ 170 K¢ 220 K¢ 100 K¢ 170 K¢ 195 K¢

15.08 -20.00 | 415K¢ do 8 145 K¢ 155 K¢ 180 K¢ 240 K¢ 265 K¢ 100 K¢ 180 K¢ 215 K¢

20.24-25.00 [ 505 K&
25.40-30.00 [ 565 K¢
30.16-35.00 | 620 K¢
36.00-42.00 [ 740 K&

do 12 190 K& 200 K& 225 K& 315 Ke 340 K& 100 K¢ 190 K¢ 245 K&
do 15 240 K& 245 K& 280 K& 325 K¢ 365 K& 115 K& 215 K& 275 K&
do 18 305 K& 315 K¢ 335 K& 330 K& 385 K¢ 135 K& 245 K¢ 320 K&
do 20 330 K& 335 K¢ 370 K& 340 K¢ 395 K& 140 K¢ 305 K& 335 K¢
‘ do 22 350 K¢ 370 K& 390 K& 350 K& 415 Ke 145 K¢ 325 K¢ 365 K&

do 25 395 K& 425 K¢ 445 K¢ 395 K¢ 435 K& 170 K& 340 K& 400 K&
nad 25 425 K¢ 490 K¢ 545 K& 425 K& 455 K& 180 K& 375 K¢ 450 K&

Specialni geometrie nastroju VHM - nerovnomérné déleni a stoupani sroubovic I
primér frézy stopkové vélcové frézy kulové kopirovaci frézy radiusové — toroidni frézy HSC
ndstroje 23 brity 4 bity 5-6biitd | 8avicebfitd | 2-3biity | 4-5britd | 6avicebrith | 2—3biity [ 4—5biit | 6avicebfiti | 2-3biity | 4avicebfitd
1-29 285 K¢ 330 K¢ 340 K¢
355 250 K¢ 285 K¢ 305 K¢ 330 K¢ 365 K¢ 430 K& 330 K¢ 365 K¢ 390 K¢ 395 K¢ 430 K&

6-10 265 K¢ 295 K¢ 340 K¢ 405 K¢ 330 K¢ 365 K¢ 435 K¢ 350 K¢ 385 K¢ 435 K¢ 420 K¢ 450 K¢
11-15 285 K¢ 305 K¢ 370 K¢ 435 K& 375 K¢ 420 K¢ 485 K¢ 375 K¢ 430 K¢ 490 K¢ 440 K& 495 K¢
16-20 305 K¢ 330 K¢ 420 K¢ 485 K¢ 395 K¢ 440 K¢ 505 K¢ 420 K¢ 475 K¢ 525 K¢ 485 K¢ 540 K¢
21 =25 440 K¢ 440 K¢ 455 K¢ 525 K¢ 420 K& 475 K& 540 K& 440 K& 530 K¢ 645 K¢ 505 K¢ 595 K¢
26 -32 495 K¢ 530 K¢ 545 K¢ 615 K¢ 440 K¢ 495 K¢ 565 K¢ 530 K¢ 585 K¢ 800 K¢ 540 K¢ 650 K¢
Ostatni VHM + HSS/PM nastroje

Ceny v tomto ceniku jsou uvedeny bez DPH

priimér fézystopkoé ZAKAZNICKY BONUS

néstroje opotfebeni | opotfebeni | opotiebeni
do0,3 03-05 06-1,0
do 80 600 K¢ 790 K¢ 950 K¢
do 100 935 K¢ 970 K¢ 1375 K¢
nad 100 970 K¢ 1150 K¢ 1550 K¢




(Licts)

OSTRENi VHM A PM/HSS NASTROJU NA KONVENCNICH BRUSKACH

primér frézy stopkové valcové vrtaky zdhlubniky vystruzniky vyhrubniky
néstroje 2 - 3 biity 4biity 5.avice bitdi vélcové kuzelové kuzelové vélcové nastréné vélcové nastréné
do 6 100 K& 120 K& 140 K& 75 K¢ 90 K¢ 115 K& 155 K¢ 155 K& 135 K¢ 135 Ke
do 10 125 K¢ 135 K¢ 170 K¢ 105 K¢ 125 K¢ 135 K¢ 185 K¢ 185 K¢ 165 K¢ 165 K&
do 15 140 K¢ 165 K¢ 190 K¢ 170 K& 185 K¢ 180 K¢ 240 K¢ 240 K¢ 220 K¢ 220 Ke
do 20 200 K¢ 215K¢e 245 K¢ 240 K¢ 255 K¢ 200 K& 285 K¢ 285 K¢ 265 K¢ 265 K&
do 25 255 K¢ 265 K¢ 385 K¢ 285 K¢ 300 K¢ 235 K¢ 315 K¢ 315 K¢ 290 K¢ 290 K¢
do 32 285 K¢ 295 K¢ 400 K¢ 315K¢ 340 K¢ 270 K¢ 355 K¢ 355K¢ 335K¢ 335 K¢
do 40 345 K¢ 380 K¢ 415 K¢ 345 K¢ 375 K¢ 325 K¢ 405 K¢ 405 K¢ 380 K¢ 380 K¢
40 -50 425 K¢ 445 K¢ 455 K¢ 370 K¢ 390 K¢ 370 K¢ 445 K¢ 445 K¢ 400 K¢ 400 K¢
nad 50 455 K¢ 485 K¢ 515 K¢ 400 K¢ 435 K¢ 425 K¢ 515 K¢ 515 K¢ 435 K¢ 435 K¢
vge | ol | wovota | S| et | e | deo
3-5 90 K¢ 90 K¢ 55 K¢ 145 K¢ 135 K¢ 135 K¢
6-10 120 K¢ 120 K¢ 70 K¢ 165 K¢ 180 K¢ 155 K¢
11-15 170 K¢ 170 K¢ 100 K¢ 180 K¢ 235 K¢ 200 K¢
16 - 20 220 K¢ 220 K¢ 145 K¢ 190 K¢ 290 K¢ 270 K¢
21-25 270 K¢ 270 K¢ 180 K¢ 215 Ke 345 K¢ 315Ke
26-30 315Ke 315Ke 220 K¢ 235 K¢ 380 k¢ 380 K¢
32-40 355 K¢ 355 K¢ 270 K¢ 270 K¢ 425 K¢ 435K¢
primér frézy cepové primér frézy vdlcové celni (Celo + primér)
ndstroje 2 -3 brity 43 vice britli nastroje hrubovaci profil | standardni profil
16-20 200 K¢ 225 K¢ 40 345 K¢ 300 K¢
21-25 255 K¢ 280 K¢ 50 380 K¢ 345 K¢
26-32 285 K¢ 305 K¢ 60 415 K¢ 380 K¢
33-40 325 K¢ 370 K¢ 80 445 K¢ 415 K¢ Pouze jedna
41-62 380 K¢ 400 K¢ 100 480 K¢ 445 Ke PR
63 -80 400 K¢ 445 K¢ nad 100 875 K¢ 885 K¢ cena-50%
primér frézy pilky primér Tfrézy
mistroje Kotouové na kov nastroje valcovs ihlové
do 40 535 K¢ 280 K¢ 1-29 170 K¢ 190 K&
do 60 650 K¢ 305 K¢ 3-5 180 K¢ 200 K¢
do 80 705 K¢ 330 K¢ 6-10 200 K¢ 225 K¢
do 100 765 K¢ 375 K¢ 11-15 245 K¢ 270 K¢
do 125 805 K¢ 440 K¢ 16 -20 290 K¢ 315 K¢
do 160 870 K¢ 475 K¢ 21-25 345 K¢ 370 K¢
nad 160 925 K¢ 550 K¢ 26-32 400 K¢ 425 K¢
) pilové kotouce
primér
néstroje pila SK pila SK pila SK pila HSS Cena ostfeni nastrojl s jinymi rozméry
pfimy zub stfidavyzub | trapézovy zub standard nez uvedenymi v tomto ceniku
se fidi hodinovou sazbou stroje.
160 170 K& 180 K¢ 255 K¢ 180 K¢
200 190 K¢ 230 K¢ 295 K¢ 200 K¢
220 215 K¢ 250 K¢ 335K¢ 235 K¢
250 250 K¢ 270 K¢ 370 K¢ 280 K¢ Ceny v tomto ceniku jsou uvedeny bez DPH
300 295 K¢ 330 K& 470 K& 310 K& ZAKAZNICKY BONUS
350 350 K¢ 375Ke 515 K¢ 325K¢
400 395 K¢ 420 K& 550 K¢ 335K¢
500 435 K¢ 455 K¢ 595 K¢ 360 K¢
600 485 K¢ 505 K¢ 655 K¢ 390 K¢




@ DODATECNE SLUZBY K OSTRENi VHM + PM, HSS NASTROJU

Vyroba rohového radiusu

oL pocet zubt frézy
pramér nastroje
2-3 4 5-6 6 a vice
do 10 290 K¢ 315 K¢ 345 K¢ 405 K¢
nad 10 390 K¢ 435 K¢ 445 K¢ 580 K¢
Obnova tvarti TK a HSS nastroju Odleh¢eni nastroji
velikost odlehéeni (mm)
pramér nastroje do 8 biitd pramér nastroje
<04 05-1,0 >1,0
do 10 215 K¢ do 6 55 K¢ 80 K¢ 115 K¢
do 16 245 K¢ do 10 80 K¢ 105 K¢ 145 K¢
do 20 280 K¢ do 14 100 K¢ 130 K¢ 200 K¢
do 25 435 K¢ do 18 135 K¢ 180 K¢ 225 K¢
do 32 535 K¢ do 20 180 K¢ 225 K¢ 255 K¢
do 40 615 K¢ do 25 215 K¢ 255 K¢ 285 K¢
nad 40 670 K¢ do 32 225 K¢ 280 K¢ 330 K¢
Kraceni nastroju Vyroba WELDON
norma provedeni
pramér nastroje Ké/ks pramér nastroje
DIN 6535 HB DIN 1835 B DIN 6535 HE
do8 35 K¢ do 6 90 K¢ 90 K¢ 90 K¢
do 10 45 K¢ do 10 115 K¢ 115 K¢ 115 K¢
do 12 45 K¢ do 14 150 K¢ 150 K¢ 150 K¢
do 16 70 K¢ do 18 185 K¢ 185 K¢ 185 K¢
do 20 90 K¢ do 20 200 K¢ 200 K¢ 200 K¢
do 25 115 K¢ do 25 325 K¢ 325K¢ 325 K¢
do 32 135 K¢ do 32 390 K& 390 K¢ 390 K¢
do 40 155 K¢
do 50 180 K¢
do 60 200 K¢

@ CENiK PVD POVLAKU

MARWIN Si TripleCoating Cr
maximalni rota¢ni prmér nastroje T'i\f\lA.FFiVCV'NNNGlP LUBRIK G BLué\IEVc\)”A{\IﬂNG TrjgleCoatjng Si BIGAAN
! ZrN TripleCoating Zr

2 53 K¢ 56 K¢ 67 K¢ 67 K¢ 93 K¢

3 62 K¢ 64 K¢ 78 K¢ 78 K¢ 109 K¢

4 78 K¢ 82 K¢ 100 K¢ 100 K¢ 140 K¢

5 93 K¢ 98 K¢ 118 K¢ 118 K¢ 164 K¢

6 107 K¢ 111 Ke 133 K¢ 133 K¢ 187 K¢

8 142 K¢ 149 K¢ 178 K¢ 178 K& 249 K¢

10 178 K¢ 187 K¢ 224 K¢ 224 K¢ 313 K¢

12 213 K¢ 224 K¢ 269 K¢ 269 K¢ 376 K¢

14 233 K¢ 247 K& 296 K¢ 296 K¢ 413 K¢

16 267 K¢ 282 K¢ 338 K¢ 338 K¢ 473 K¢

20 333 K¢ 351 K¢ 422 K¢ 422 K¢ 591 K¢

22 367 K¢ 387 K¢ 464 K¢ 464 K¢ 651 K¢

25 418 K¢ 440 K¢ 527 K¢ 527 K¢ 738 K¢

32 536 K¢ 562 K¢ 676 K¢ 676 K¢ 947 K¢

35 584 K¢ 616 K¢ 738 K¢ 738 K¢ 1033 K¢

36 602 K¢ 633 K¢ 760 K¢ 760 K¢ 1064 K¢

37 618 K¢ 651 K¢ 780 K¢ 780 K¢ 1091 K¢

38 636 K¢ 669 K¢ 802 K¢ 802 K¢ 1122 K¢

39 651 K¢ 687 K¢ 822 K¢ 822 K¢ 1151 K¢

40 669 K¢ 704 K¢ 844 K¢ 844 K¢ 1182 K¢

Lesténi rotacnich nastroju po poviaku Rektifikace b¥it pro rotacni nastroje Ceny v tomto ceniku jsou uvedeny bez DPH
l\/la)fimvéllnl"rotaéni K&/ks Ma)fimvéllnl"rotaéni K&/ks ZAKAZNICKY BONUS
pramér nastroje praimér nastroje
3-12 13 K¢ 3-12 13 K¢
14-25 22 K¢ 14-25 22 K¢




ZAKLADNI NABIDKA PVD POVLAKU

BIGAAN

poviak AICrBN

Popis: Povlak BIGAAN je vysledkem unikétni technologie patentované v CR. Kouzlo a jedine¢nost
technologie tkvi v soubéhu dvou principidlné odliSnych PVD metod, magnetronového naprasovani
adepozice pomoci nizkonapétového oblouku. Tato technologie umoznuje pfipravu povlaku
v presnych tloustkach s velmi hladkym povrchem.

Oblast aplikaci: Sirokd oblast aplikaci s poZzadavky na vysokou pfesnost a kvalitu obrobeného povrchu.

TripleCoating Sl

povlakTiN + AITiN + TiSiN

Popis: Povlak tvoreny adhezni vrstvou TiN, sttedovou vrstvou AITiN a vichni nanokompozitni vrstvou
svysokym obsahem Si, ktery vhodné kombinuje vynikajici houzevnatost a tvrdost vrstvy AITiN
aextrémneé vysokou tvrdost vrchninanokompozitnivrstvy.

Oblast aplikaci: Obrdbéni zuslechténych oceli s tvrdosti nad 60 HRC, obrdbéni téZkoobrobitelnych
materidld, obrdbéni za sucha ¢i za intenzivnich feznych podminek.

TripleCoating Cr

povlakTiN + AITiN + CrAISiN

Popis: Povlak tvoreny adhezni vrstvouTiN, sttedovou vrstvou AITiN a vichni nanokompozitni vrstvou
CrAlISiN, ktery vhodné kombinuje vynikajici houzevnatost a tvrdost vrstvy AITiN a extrémné vysokou
tvrdost vrchni nanokompozitnivrstvy.

Oblast aplikaci: Obrdbéni kalenych materidld, nerezi, obrdbéni tézkoobrobitelnych materidli
a velmi ndroc¢né aplikace.
povlakTiAISiN

Popis: Nanokompozitni povlak TiAISiN tvofeny zakladni vrstvou svysokou tvrdosti a povrchovou
vrstvou s vysokou tepelnoui chemickou stabilitou.

Oblast aplikaci: Univerzdlni povlak se Sirokou Skdlou aplikaci; frézovdni, vrtdni, vystruZovdni.
poviakK IIAIN-AITIN
Popis: Nanovrstevny gradientni systém AITiN tvoreny vrstvou s plynulouzménou slozeni.

Oblast aplikaci: Univerzdlni povlak se Sirokou $kdlou aplikaci; frézovdni, vrtdni, vystruZovdni.

Popis: Nanokompozitni povlak CrAISiN s vysokym obsahem chromu, vhodny pro aplikace narocn
oxida¢niodolnosta odolnost vicinalepovani obrabéného materialu na nastroj.

TiN
Oblast aplikaci: Lisovani, tvdreni, frézovdni, vrtdni, tlakové liti hliniku
Popis: Povlak tvofeny vrstvou TiN pro méné naroc¢né aplikace a nizké fezné rychlosti.

TiCNMP

Oblast aplikaci: Vrtdni, frézovdni, komponenty, formy a ndstroje.

1 UMD T UUITTIUNTT PUVIOR TGN VP U TIUTNZU VUL Y PV VILCULCIVVC PUUZILL.
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Oblast aplikaci: Frézovdni, zdvitovadni, stfihdni, tvdren.

auhliku.

Oblast aplikaci: Obrdbéni barevnych kovd, zdvitovadni.



Vstupni informace pfi feseni navrhu specialnich nastroju

‘ POPIS A CHARAKTERISTIKA OBRABENEHO MATERIALU

N ® 6 6 o

()]

Kazdy vyrobeny ndstroj, zddnlivé i jednoduchy, md sviij pribéh, ktery splriuje mnoho kritérii ¢i vzdjemnych
kompromis(.

Zpravidla prvnim krokem vzajemné spoluprace je osobni navstéva naseho obchodné-technického
zastupce, ktery Vam predstavi sluzby a filozofii nasi brusirny. Pokud Véas nase nabidka zaujme, radi
bychom osobné analyzovali Vase predstavy, potieby ¢i problémy ve vasi vyrobé. Tato ¢ast nasi
prezentace slouzi jako oboustranna pomUcka k ulehceni spravného zacatku spoluprace.

klasifikace materialu dle ISO 513

pevnost, tvrdost, stupen obrobitelnosti

tepelné zpracovani — pokud ano - jaké a hloubka vrstvy
odlitek, tazeny material ty¢, tazeny material pfifez

ZAJISTENI VYKRESOVE DOKUMENTACE OBROBKU

v pfipadé divérnych dat zaslat alespon detail problematické casti

zaslani ve formatu napt. DXF, STEP, Parasolid

zjisténi spravnosti a kompletnosti dat — rozmérové tolerance, drsnosti atd.
otazka povrchovych Gprav obrobku - ovlivnéni findlniho rozméru nastroje

SEZNAMENI SE S DOSAVADNIM VYROBNIM POSTUPEM OBROBKU A EKONOMIKOU VYROBY

dllezité pri navrhu sdruzenych nastrojl — slouceni vice dosavadnich vyrobnich operaci
hodinova sazba stroje

sbér dat - aktualni fezné parametry nasazené technologie

informace o vyrobni davce, poctu a opakovatelnosti vyroby

SEZNAMENI SE'S VOLBOU DOSAVADNICH OBRABECICH STRATEGII ZAKAZNIKA

technologické a softwarové moznosti zakaznika
vybavenost a ochota investic do modernich nastrojd zékaznika

STRUCNY POPIS A CHARAKTERISTIKA SOUSTAVY STROJ - UPINAC - NASTROJ - OBROBEK

parametry a stav stroje — napf. typ a druh chlazeni, moznost vibraci atd.

zpUsob upnuti — napf. tepelné, hydro, mechanické atd.

specifické pozadavky na néstroj — obrabéci prostor, délka vylozeni nastroje atd.
zhodnoceni soucastného systému a tuhosti upnuti obrobku — doporuceni zmén atd.

PRVNI NAVSTEVA - PODKLADY PRO CENOVOU NABIDKU A EKONOMIKA NAVRZENEHO RESENI

vyplnény poptavkovy formular dle dostupnych informaci
vyhotoveni cenové nabidky na vyrobu a ostreni nastroje
tvorba a zaslani vykresu ndstroje ke schvaleni zdkaznikem
produktivity analyzer — protokol o Uspore navrzeného feseni



ROZDELENi OBRABENYCH MATERIALU

identifikace obrabéného materiélu. Pro ziednoduseni rozdélujeme obrabéné materiély do Sesti
zékladnich skupin, respektive do dvacetictyi podskupin, v nichz jsou sdruzovany materialy,
které vyvolavaji kvalitativné stejny typ zatizeni (namahani) bfitu, a tudiz vyvolavaji i podobny
typ opottebeni.
Proto prvnim krokem je zafazeni materialu obrobku do jedné z (pod)skupin - viz nasledujici

tabulka.

Podskupina
P1
P2
P3

P4

M1
M2
M3

M4

K1
K2
K3

K4

N1

N N2
N3

N4

x
=

PREVODNI TABULKA TVRDOSTI

NASTROJOVA OCEL PRO PRACI ZA STUDENA

1.2363  X100CrMoV5-1 19571

11730 C45W 19083

11191 C45 12050
19312/

1.2842  90MnCrv8 19313

1.2510  100MnCrW4 19314

1.2436  X210Crw12 19 437

1.2080 X210Cr12 19436

1.2379  X155CrVMo12-1 19573
19641/

1.2767  X45NiCrMo16 19655

1.2083 X42Cr13 ~19433

1.2162  21MnCr5 19 487

1.2550  60WCrV7 19735

1.7131  16MnCr5 14220

1.7225 42CrMo4 15 142

1.2311/1.2312/

Toolox33 19738

Toolox44 1.2342 / 1.2344

1.2067  100Cr 6

1.2210  115Crv3 19421

1.2327  86CrMoV7

1.2360  X48CrMoV8-1-1

1.2362  X63CrMoV5-1 19 569

1.2542  45WCrV7 19733

1.2601  X165CrMoV12 19572

1.2709  X3NiCoMoTi18-9-5

1.2714  55NiCrMoV7 19663

1.2721  50NiCr13 ~19614

1.2746  45NiCrMoV/16-6

1.2826  60MnSiCr4

A2

K305

SAE 1045 K945

01
D6/~D3
D3
D2

420

~P2
st

5120/
5115

4137/
4140

L1L3

S1

MARAG.
300

~L6
~L6

V945
K720

K 460
K107
K100
K110

K600

M310

M 100
K 455

NCLV  Rigor
C45 UHB11
NMV
NMWV  Arne
~NC 11 Sverker 3
NC 11
NC11LV Sverker 21
NPV
Polmax /
Stavax
~20 HG
NZ3

E410SB 16 HG

V320

K510

K 450
K105

W 500
K605

40 HM

NZ2

~WNL ALVAR 14
~GRANE

POLDI Popoustéci
teplota

RAZU

T6H EXTRA /
W6H

WeH

STABILSP  150°C - 250°C

STABILK
2002D
2002
2002K

500°C sekundar
500°C sekundar

CNBD

AK4R

CE4 SPECIAL
TENAXH

CE2

CM5

RAZM
TENAX S
2002N

TBM EXTRA 1
CNH SPEC. K

NASTROJOVA OCEL PRO PRACI ZA TEPLA
[ W.r | DINEN 150 4957] cSN | Aisi [BOHLER] PLN | ubeHoum | PoLDI | Popoustéci teplota |

WCL  Vidar Supreme TLHG/TLHEFS 550 -650°C

1.2343 X38CrMoV5-1 19552 H11
1.2344 X40CrMoV5-1 19554 H13
1.2365 X32CrMoV3-3 19541 H10
1.2323 48CrMoV6-7

1.2367 X38CrMoV5-3

1.2581 X30WCrVv9-3 ~H21
1.2678 X45CoCrWV5-5-5 H19
1.2711 54NiCrMoV6 6F3
1.2714 55NiCrMoV7 19663 ~L6
1.2726 26NiCrMoV5

1.2740 28NiCrMoV10 19675
1.2779 X6NiCrTi26-15 A 286
1.2782 X16CrNiSi25-20 17 265
1.2787 X23CrNi17 17145

W 300
W 302
W 320

W 303
W 100

W 500
W 500

WCLV Orvar Supreme TLIG/ TLI EFS

WLV

~WNL ALVAR 14

(QRO90SUP,) LND

LNCR

TWCV

TBM

550 - 650°C
560 - 670°C

TBMEXTRA1 -

AK1INISP

NASTROJOVE OCELI NA VYROBU FOREM

AMG Definice podskupiny Piiklad foree
11,12 Oce\iacze\'o\'mr’vvsve\'rmdt’)brou (zlep3enou) obrobitelnosti, 9sMn28 133
automatové a nizkouhlikové oceli
Nelegované a nizkolegované ocelolitiny a oceli se stfednim obsahem
13 uhliku (0,25 < € <0,55) s pevnosti do 900 MPa a tvrdosti v rozsahu €45 1,00
160-255HB
Huife obrobitelné nelegované a nizkolegované ocelolitiny a oceli se
& stfednim obsahem uhliku s pevnosti do 1000 MPa a tvrdosti do 300 HB 41CrAIMo7 080
Stfedné a vysoce legované ocelolitiny a oceli (vétsinou s obsahem
5 uhliku 0,55 <), pevnost do 1270 MPa a tvrdost do 375 HB resp. 40 HRC) xa1oeiz 0560
21 Feritické korozivzdorné oceli X6Cr17 1,09
(2.1,2.4) Martenzitické korozivzdorné oceli X45Crsi9.3 1,06
22| Austenitické korozivzdorné oceli X6CINTI1810 | 1,00
23,24 Feriticko-austenitické (duplexni) a superaustenitické korozivzdorné oceli | X53 CrMnNiN219 | 0,93
31,32 Sedé litiny GG-25 1,00
31,32 Temperované litiny GTS45-06 0,95
33 Tvarné litiny feritické a feriticko-perlitické GGG40 0,90
34 Tvarné litiny perliticko-feritické, perliticko-sorbitické a perlitické GGG-70 0,85
Hlinik a jeho mékke slitiny Al (s nizkym obsahem Si) zejména tvafené a »

s fité (nevytvrzend),turdost do 100HB AR 1,00
7.2,73,74 | Turdéslitiny Al, zejména lité vytvrzené (s vysokym obsahem Si) G-AlSi11 0,65
6.1,6.2,6.3 | Mékkeé slitiny Cu, automatovd mosaz a ostatni mékké mosazi a bronzy G-CuSn5Zn5Pb 0,60

6.4 Hufe obrobitelné a tvrdé slitiny Cu G-CuAl10Fe 0,40
4.1,42,43 | Technicky Cisty Ti, slitiny o, o + B a B slitiny zuslechténé a starnuté TiAlev4 175

(9.1) Slitiny na bazi Fe XIONICrAITI3221 | 1,20
5.1,5.2,5.3 | Slitiny na bazi Ni INCONEL 718 1,00

(9.1) Slitiny na bazi Co Haynes 25 075

Vysoce pevné a tvrdé nastrojové oceli, kalené a zuslechténé oceli
16 0 turdosti 4050 HRC Boweres 1,15
= Turzend a bila litina 350~ 600 HV G-X 260 NiCr42 1,10
17 Kalené a zuslechténé oceli o tvrdosti v rozmezi 50~ 55 HRC X38CrMoV5.1 1,00
18 Kalené a zuslechténé (pfevazné nastrojové) oceli o tvrdosti vy3si nez X210Cr12 095
55 HRC
mez trdost trdost trdost trdost mez trdost trdost trdost trdost
pownosti podle podle podle podle pewnosti odle podle podle podle
(MPal BANELLA | VICKERSE | ROCKWELLA | ROCKWELLA [ [MPa] | BRINELLA | VICKERSE | ROCKWELLA | ROCKWELLA
Rn HB HV | HRB | HRC Rn HB HV | HRB | HRC
285 86 90 1190 | 352 370 37,7
320 95 100 | 56,2 1220 | 361 380 38,8
350 105 110 | 62,3 1255 | 371 390 39,8
385 114 120 | 66,7 1290 | 380 400 40,8
415 124 130 | 71,2 1320 | 390 410 418
450 133 140 | 75,0 1350 | 399 420 42,7
480 143 150 | 78,7 1385 | 409 430 43,6
510 152 160 | 81,7 1420 | 418 440 44,5
545 162 170 | 858 1455 | 428 450 45,3
575 171 180 87,1 1485 437 460 46,1
610 181 190 | 89,5 1520 | 447 470 46,9
640 190 200 | 91,5 1555 | 456 480 47,7
675 199 210 | 93,5 1595 | 466 490 48,4
705 209 220 | 950 1630 | 475 500 49,1
740 219 230 | 96,7 1665 | 485 510 49,8
770 228 240 | 98,1 1700 | 494 520 50,5
800 238 250 | 99,5 1740 | 504 530 51,1
820 242 255 23,1 1775 | 513 540 51,7
850 252 265 24,8 | 1810 | 528 550 52,3
880 261 275 26,4 | 1845 | 532 560 53,0
900 266 280 27,1 1880 | 542 570 53,6
930 276 290 28,5 | 1920 | 551 580 54,1
950 280 295 29,2 | 1955 | 561 590 54,7
995 295 310 31,0 | 1995 | 570 600 55,2
1030 | 304 320 32,2 | 2030 | 580 610 55,7
1060 | 314 330 33,3 | 2070 | 589 620 56,3
1095 | 323 340 34,4 | 2105 | 599 630 56,8
1125 | 333 350 355 | 2145 | 608 640 57,3
1155 | 342 360 36,6 | 2180 | 618 650 57,8

m DIN EN ISO 4957 Alsl HLER UDDEHOI POLDI Pc’{;‘;w}a ]
10570  St52-3 (S35502G3) 11523 50 18G2A
12311 40CrMnMo7 19520 P20 M201 GS3D 500 - 650°C
12312 40CtMnMoSB6  19520¢S P 20+S M200 Holdax 6838
' IMPAX B

12738 40CTMNiMoB-6-4 19.520#Ni P 20+Ni M238 SUPREME  LDHN 500 - 650°C
12343 X38CrMoV5-1 19552 H11  W300 WCL  VidarSupreme EEQG/ TLH - 550-650°C

SAE T6H EXTRA/
14730 C45W 19083 o K95 C45 UHBITI e 1
12767  X45NiCrMo16 ;2564” 67 Keoo NPV CNBD ‘
12344 X400rMoV5-1 19554 H13  W302 WCLV OrarSupreme TLIG/TLIEFS ‘
12083  X420r13 ~19433 420 M310 Polmax / Stavax AKAR
12085  X33CrS16 42245 M314 |
12162 21MnCr5 19487  ~P2  M100 ;éo CE4 SPECIAL

12311/1.2312/

Toolox33 19738
Tooloxd4 12342/ 1.2344
12316 X38CrMo16 ~422 M300 AK4 MO
12361 X91CrMoV18
12711 5ANICrMoV6 6F3 W50
12721 50NCr13 ~19614 ~L6 K605 ~GRANE CNH SPEC. K
12764  X19NiCrMod ~16720 P21
POZNAMKY
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CKP Chrudim a. s.

Primyslova 7, CZ - 537 01 Chrudim IV
GPS: N49°57'23"/E15°46'27"

tel.: +420 469 606 611

fax: +420 469 606 621

e-mail: brusirna@ckpchrudim.cz

pracovni doba: pondéli - patek 6.00 - 15.00

STREDISKO BRUSIRNA

Michal Jelinek vedouci
Marek Havel zastupce
Jitka Latova asistentka
Petr Voldan technologie
Petr Malina technologie

TECHNOLOGICKA PODPORA, CAD / CAM

Pavel Cerny vedouci
Marek Drabek technik
Martin Prouza technik
Jan Hladil technik

EKONOMICKO-PERSONALNI USEK, FAKTURACE

Frantisek Dobrovolny vedouci
Helena Klimentova fakturace
Magdaléna Dédkova uctarna, mzdy

NAKUP, LOGISTIKA, PRIJEM A STAV OBJEDNAVEK

Lubos Dostalek vedouci
Libor Cerny referent
Kristyna Hlouskova referent
Ivana Jelinkova referent
Jan Novak referent
Pavel Sedlak referent

Ceska sporitelna a. s. - poboc¢ka Chrudim
€. uétu CZK: 1141532339/0800

IBAN: CZ63 0800 0000 0011 4153 2339

BIC (SWIFT) GIBACZPX

€. uétu USD: 4767292/0800

IBAN: CZ43 0800 0000 0000 0476 7292

BIC (SWIFT): GIBACZPX

€. uctu EURO: 391582/0800
IBAN: CZ560800 0000 0000 0039 1582

BIC (SWIFT): GIBACZPX %,

Spolecnost je zapsana v obchodnim rejstiiku vedeném
Krajskym soudem v Hradci Kralové oddil B, vlozka 2304
ICO/Id. N°: 150 52 532

DIC/VAT N°*: €Z15052532

Hradec
Kralové

Ostrava

+420777 701 216 || +420 469 606 603
+420777 701 217 | +420469 606611
+420775701 232 § +420 469 606 606

Vas kontakt

BRATISLAVA

Michal.Jelinek@ckpchrudim.cz
Marek.Havel@ckpchrudim.cz
Jitka.Latova@ckpchrudim.cz
Petr.Voldan@ckpchrudim.cz

Petr.Malina@ckpchrudim.cz

Pavel.Cerny@ckpchrudim.cz
Marek.Drabek@ckpchrudim.cz
Martin.Prouza@ckpchrudim.cz

Jan.Hladil@ckpchrudim.cz

Frantisek.Dobrovolny@ckpchrudim.cz
Helena.Klimentova@ckpchrudim.cz

Magdalena.Dedkova@ckpchrudim.cz

Lubos.Dostalek@ckpchrudim.cz
Libor.Cerny@ckpchrudim.cz
Kristyna.Hlouskova@ckpchrudim.cz
Ivana.Jelinkova@ckpchrudim.cz
Jan.Novak@ckpchrudim.cz

Pavel.Sedlak@ckpchrudim.cz





